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Sanofi-Aventis ist mit seinem Produktionsstandort im
Industriepark Hichst weltweit einer der grifiten
Insulin-Hersteller. Immer stéirker nachgefragt werden
dabei Insulin-Pens. Diese Pens in

der GroBe eines dicken Kugelschreibers enthalten
Zylinderampullen, die mit Insulin-Lasung gefilit sind.

Im Vergleich zu Spritzen erleichtern Pens dem Diabetiker
das richtige Dosieren des [ebenswichtigen Hormons.

Prazisions-Engineering — Bestands- und Neubau GMP-gerecht kombinieren

Montage, Zentrale Verpackung und
Lagerung von Insulin-Pens im
Industriepark Hochst: Mit einem
effizienten Planungs-Tool hat ein
Ingenieurbiiro flir Sanofi-Aventis TGA-
Gewerke inklusive Hochregallager

in nur sechs Monaten geplant.

HoLaa ScHwirp

ie Sanofi-Aventis Deutschland hat im

Industriepark Hochst ein Gebiude
zur Montage, Verpackung und Lagerung
von Insulin-Pens fiir die weltweite Versor-
gung von Diabetikern errichtet. Es handelt
sich dabei um ein bereits vorhandenes Ge-
biude, das durch Umbau und Erweiterung
an die pharmazeutische Produktion ange-
pafSt wurde. Um alle mit der Produktion,
Verpackung und Lagerung der Pens zusam-
menhingenden Aktivititen in cinem Be-
trieb zu konzentrieren, hat das Unterneh-
men in den vergangenen Monaten ein
vorhandenes Fabrikgebiude auf mehr als
die doppelte Grofle erweitert. Das gesamte
Investitionsvolumen belduft sich auf 150
Millionen Euro; langfristig sollen hier 300
bis 500 neue Arbeitsplitze entstehen.

Den Auftrag zur Planung und Bauleitung
der TGA-Gewerke (Abwasser- und Wasser-
anlagen, Wirmeversorgungsanlagen, Luft-
technische Anlagen und Gebidudeautoma-
tion, Rohrpostanlagen) erhielt das Pla-
nungsbiiro TCON mit Sitz in Sindelfingen
und Berlin. Zusitzliche Aufgabenstellung:
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3D-Gesamtkoordination und Kollisions-
priifung in der Entwurfsplanung, Ausfiih-
rungsplanung und Montageplanung. Als
Planungs-Tool nutzt das Biiro seit Jahren
bereits Tricad MS — nur so konnten die In-
genieure das komplexe Groflprojekt (3000
Planungsstunden, 200 CAD-Pline) inner-
halb von nur sechs Monaten planerisch
umsetzen,

Detailtreue spart Zeit und Kosten

JWir hatten vom Entwurf bis zur Aus-
fithrungsplanung knapp sechs Monare Zeit
— das war schon eine Herausforderung. Zu-
dem forderte der Kunde eine hohe Massen-
und Kostensicherheit”, so TCON-Ge-
schifisfithrer Volker Hauswald im Riick-
blick.

Im Zuge dieses Projekes waren folgende
Mallnahmen erforderlich:

B Umbau eines Bestandsgebiudes;

B Neubau bzw. Erweiterung des Bestands-
gebiudes:

B Neubau eines Gebiudes fiir den Waren-
eingang;

W Neubau eines Hochregallagers mit
15000 Palettenplitzen, davon 3000 als
Kiihllager (Auf dern Dach des Hoch-
regallagers steht eine Technikzentrale
fiir die Liifrungs- und Kéltetechnik;
innerhalb des Hochregallagers be-
findet sich eine Technik-/War-
tungsebene, die Luftkanile, Venti-
latoren und Verdampfer beher-
bergt).

TCON iibernahm die Ver-
antwortung fiir die ge-
samte Trassenkoordi-
nation beim Umbau
des alten Gebdudes und
auch beim zusitzlich
erforderlichen Neubau
inklusive Hochregalla-

Ein wirklich wichtiger Vorteil:
Die Arbeitsweise ist in jedem Modul
von Tricad MS gleich.*

Volker Hauswald, Geschafisfiihrer

get. Das Gebdude, eine chemalige Drucke-
rei, wurde komplett entkernt. Anschlieffend
nahmen die Ingenicure die festen Stor-
kanten des Gebiudes auf (,Alles, was nicht
mehr variabel ist“).

Warum die Wahl von Sanofi-Aventis
wohl auf das Ingenieurbiiro fiel? ,In der
3D-Planungsleistung heben wir uns sicher
von anderen Planungsbiiros deutlich ab*,
ist Volker Hauswald sicher. ,,Unsere Plinc
weisen eine so hohe Detaillierung auf, dass
dadurch die Montageplanung der ausfiih-
renden Firmen stark reduziert ist. Auch ist
cine Kollisionspriifung bei uns Standard."
Zudem lege man grofien Wert auf eine sau-
bere und ausfithrliche Dokumentation dei
einzelnen Planungsstufen — vom Entwurd
bis zur Ausfithrungsplanung. ,,Das hat fiir
uns wie den Kunden den Vorteil, dass klar
beschrieben ist, was tatsichlich gebaut wird
und was erreicht werden soll. Wir iiberge-
ben dem Kunden nicht nur einzelne Stich-
worte und — fiir den Nichtfachmann wo-
méglich nicht durchschaubare — abstrakte
2D-Pline, sondern eine ausfithrliche Do-
kumentation  einschliefflich
einem gut erfassbaren rium-
lichen 3D-Modell.”

Jeden seiner Planungs-
schritte erarbeiten die Inge-

nieure dabei mit dem
CAD/CAE-Planungs-Tool
Tricad MS, denn das beein-
halter nach Hauswalds An-
sicht  mehrere Vorteile:
wDieses Werkzeug bieter uns
fiir jedes Gewerk in der
Haustechnik ein eige-
nes Planungs-Modul
mit dem gleichen look
& feel. Die Arbeitswei
se ist in jedem Modul
gleich und zudem sind




Die CAD-Zeichnung zeigt die

Trassenfiihrung im Hochregallager.

die Daten durchgingig verfiigbar, miissen
nur einmal eingegeben werden.”

Mit der von VenturisIT entwickelten
CAD/CAE-Lssung Tricad MS kann der
Planer itber mehrere Gewerke hinweg pla-
nen, d.h. Gebiudetechnik- und Fabrikpla-
nung (Heizung, Liiftung, Sanitir, Elektro,
Sprinkler, Férdertechnik, Anlagenbau,
Stahlbau, Lacktechnik, Schleppkurven,
Layout etc.) sind aus einem Guss.

Eine Losung fiir Vieles

Die Vorteile eines durchgingigen und
vernetzten Planungs-Tools liegen auf der
Hand: Beispielsweise kann bei mehreren
Lizenzen im Unternehmen ein Standard-
Environment fiir alle Module eingestellt
werden; auch externe Planer kénnen dann
gemiif dieser Firmen-Richtlinien arbeiten.
In ciner firmenspezifischen Umgebung sind
alle Vorgaben fiir Stricharten, Strichstirken
und Layer definiert. Die Medienarten wie
z.B. Zuluft, Abluft etc. sind ebenfalls defi-
niert, dito die Rohrmaterialien und Bau-
teile. Uber ein spezielles Quali-Tool kann
die Ubercinstimmung mit den Planungs-
vorgaben {iberpriift und gegebenenfalls si-
chergestellt werden.

Was sind nun die wesentlichen Vorteile
bei der Planung mit dieser 3D-CAD/CAE-
Lésung?

B Die Gesamtprozess von der Planung bis
zur Montage ist deutlich schneller und vor
allem im Wortsinne durchschaubarer ge-
worden.

IAnderungcn sind erheblich schneller re-
alisierbar.

B Der Planungsaufwand fiir neue Projekte
sinkt deutlich.

B Unterschiedliche Planungsansichten oder
komplette Materialausziige stehen auf
Knopfdruck zur Verfiigung.

B Kollisionen kann der Planer weitestge-
hend ausschlieffen.

B [ntegrierte als auch gekoppelte Berech-
nungsverfahren fiir Kanal- und Rohrnerze,
Fulbodenheizung sowie Sprinklerberech-
nungen gemifl den Richtlinien des VdS
unterstiitzen den Planungsprozess.
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AUF EINEN Blick

P Die technischen
Daten in Kiirze

B Dampfiibergabestation: 6 t/h;

M Dampf-/HeiBwassertauscher:
2 x2.000 kW,

W Kilteverteilnetz: 4.200 kW,

W Lufttechnik: Luftmenge 630 000m3/h;

W Druckluftverteilnetz: 50 m3/min;

M GebAudeleitsystem mit 21 BACnet-
Unterstationen (rund 3000 Daten
punkte) sowie separates Gebaudeleit-
system, Monitoring von qualititsrele-
vanten Daten mit zwei BACnet-Unter-
stationen (rund 170 Datenpunkte).

Fiir einen wichtiger Gesichtspunkt beim
Stichwort Energiceffizienz hiilt Hausmann
folgendes: ,Eine Anlage kann doch nur
dann mit dem nicdrigs[cn Energieau fwand
betrieben werden, wenn man belastbare,
berechnete Daten vorliegen hat. Dies ist aus
unserer Sicht Gmnd\forausscrzung fiir einen
verantwortungsvollen Umgang mit Res-
sourcen. Ein zu grofler Ventilator, eine zu
grofd dimensionierte Pumpe funktionieren
natiirlich auch, aber zu welchem Preis?®

Umwelt- wie Energieeinspar-Aspekee
spielen fiir den Auftraggeber Sanofi-Aventis
eine wichtige Rolle: Alle Aussenluftanlagen
sind mit einem integrierten Energie-Riick-
gewinnungssystem ausgestattet, das min-
destens 60 Prozent der eingesetzten Energie
zuriickgewinnt. Das reduziert den jihr-
lichen Energieverbrauch um 1700 Mega-
watt und verringert gleichzeitig die Kohlen-
dioxid-Emissionen um 600 Tonnen. M
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Stark im Prozess!
PSS Spektrometer

Spektrometersysteme
und Komponenten

Fir Prozessmonitoring und
-steuerung bei Wareneingang,
im Fertigungsprozess und in
der Endproduktkontrolle

Highlights

= UV/VIS/NIR 550 — 2.500 nm

= Labor + Prozess

= OEM-Komponentenund
komplette Systemlosungen

= Anbindung an Standard-
Chemometrie-Softwarepaket

Anwendungsgebiete
= Chemie/Biochemie

= Agrartechnik

= Pharma/Lebensmittel
= Abfiillanlagen

= Verpackungsindustrie
= Kunststoffe

= Metalle/Papier

= Umwelttechnik
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